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南通沸石转轮催化燃烧设备定制
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三、工作原理：

有机废气先通过干式过滤，将废气中颗粒状污染物截留去除，然后进入吸附床进行吸附，利用具
有大比表面积的蜂窝状活性炭将有机溶剂吸附在活性炭表面，经处理后的洁净气体经过风机、烟
囱高空排放。活性炭经过吸附运行一段时间后达到饱和，启动系统的脱附-催化燃烧过程，通过热
气流将原来已经吸附在活性炭表面的有机溶剂脱附出来，并经过催化燃烧反应转化生成CO2和水
蒸气等无害物质，并放出热量，反应产生的热量经过热交换部分回用到脱附加热气流中，当脱附
达到额定程度时放热跟脱附加热达到平衡，系统在不外加热量的情况下完成脱附过程。 浙江活性
炭吸附催化燃烧设备厂家。南通沸石转轮催化燃烧设备定制

工艺对比：另一方面就是失火后的补救措施。包括泄爆、消防喷淋、氮气灭火、防火阀等配
件。一般前者做好了，整套系统的安全就有了可观的保障。10、风机的选择。风机型号的选择直
接影响整套系统的风速，也直接影响整套系统的效果。风机品牌的选择也会影响后期的运行情况。
11、密封工艺。满焊工艺对密封的性能有保障，但设备显得比较笨重。拼装的工艺外观好看，但
如果密封没做好，有漏风现象会影响整体的效果。12、组合工艺。组合方式会影响运输、安装的
难易程度与安装的工期。扬州印刷机催化燃烧设备厂家高效催化燃烧设备出售。

    催化燃烧设备分类？首先目前应用设备有：RCO蓄热式催化燃烧设备，CO催化燃烧装置，
沸石吸附催化燃烧，沸石转轮浓缩吸附催化燃烧等催化燃烧设备。有机废气通过鼓风机进入氧化
炉，由燃料加热，加热至250~300℃左右。在该温度下，废气中的有机挥发物在催化剂的作用下被
氧化并分解成二氧化碳和水。同时，反应后的高温烟气进入特殊结构的陶瓷蓄热体，大部分热量
被再生器吸收95％以上），温度降低到入口附近的温度，然后通过烟囱排出，达到净化废气的目
的，吸收的热量用于预热后续的废气，从而降低反应温度并减少消耗品。燃烧起动过程控制系统
处于待机状态时,设备将收到一个命令的输入开始,然后进入燃烧的运行状态,控制系统需要检查以
上,然后吹扫一遍,在逆变器输出信号来控制风扇的转动,因为空气风量是主要通过低速到高速低速
缓慢下降,当新鲜的空气吹过盘燃烧炉,以确保没有炉内残余气体,确保安全可靠的点火过程中。具
体操作是变频器首先需要启动，然后PLC仿真输出信号，使变频器的频率从开始就连续上升，从
而在一定时间段后达到频率，然后下降，完成扫频。先出发。当装置发出火灾信号时，高压点火
器会正常工作，但也需要打开阀门上方的点火管，应特别注意小火的点火。

活性炭吸附脱附活性炭吸附脱附+催化燃烧宜兴催化燃烧厂家宜兴活性炭催化燃烧价格活性炭
吸附脱附有机废气处理设备(ACF)是利用活性炭（纤维）对有机溶剂的强吸附性而开发的。它采用
吸附浓缩－脱附再生－溶剂分离回收的工艺流程而设计的由并联的两个或三个活性炭（纤维）吸
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附器和一套脱附回收装置组成，适合于低浓度大风量的有机废气的净化治理。它具有技术成熟，
性能稳定，吸附能力强，可回收有机物，尾气排放浓度低、*等优点。系统简介有机气体吸附-催
化净化装置是我公司积累多年有机废气治理之经验，研制成功的*节能的新型系列产品，适用于中
低浓度有机废气处理。系统原理：主要根据多孔活性炭的吸附性能和在高温状态所表现的脱附性
质而将有机物分别吸附和脱附，脱附后的有机物进入催化燃烧炉在300-400度进行催化燃烧将C,H
化合物氧化为CO2和H2O等。技术特点：一次性投资费用较低催化温度300度，进行*吸附效果
达90%催化效果达97%设备节能*PLC全仔动控制，设备异常用报警系统可间歇运行亦可连续运行江
苏苏州两万风量级活性炭吸附催化燃烧设备。

    催化燃烧工艺流程根据废气的预热方式及富集方式，催化燃烧工艺流程可分为3种。(1)
预热式。预热式是催化燃烧的基本流程形式。有机废气温度在100℃以下、浓度也较低时，热量不
能自给，因此在进入反应器前需要在预热室加热升温。通常采用煤气或电加热将废气升温至催化
反应所需的起燃温度;燃烧净化后的气体在热交换器内与未处理的废气进行热交换，以回收部分热
量。(2)自身热平衡式。有机废气温度高且有机物含量较高，通常只需要在催化燃烧反应器中设置
电加热器供起燃时使用，通过热交换器回收部分净化气体所产生的热量，正常操作下能够维持热
平衡，不需补充热量。(3)吸附-催化燃烧。当有机废气的流量大、浓度低、温度低,采用催化燃烧
需消耗大量燃料时，可先采用吸附手段将有机废气吸附于吸附剂上进行浓缩，然后通过热空气吹
扫，使有机废气脱附成为高浓度有机废气(可浓缩10倍以上)后再进行催化燃烧。不需要补充热源
就可维持正常运行。 苏州催化燃烧设备生产厂家。杭州电子厂催化燃烧设备

山西省两万级风量活性炭吸附+催化燃烧设备生产商哪家好？南通沸石转轮催化燃烧设备定制

鼓励有条件的环保企业，不但要完善国内市场信息网络，也要完善国际市场信息网络，到国
外建立营销机构，甚至开办加工企业，建立跨国公司，形成遍布世界各地的信息、生产、营销网
络，真正使我国的环保产业在立足国内市场的同时，走向世界，傲立于世界环保产业之林。国内
环保有限责任公司企业都在自主技术研发上进行了大手笔的加入，并将其作为掌握未来竞争优势
的关键。规模较大的企业因为资本相对雄厚、人才储备充足、市场理解程度高，因此具备从重点
元件、设备到集成工艺流程和解决方案上的系统性创新能力。环保企业则经历了资本面影响下的
大起大落，经历资本困境后，环保企业对于参与市政环保PPP业务态度谨慎，2018年开始，有限
责任公司企业新增订单均开始由PPP重新转向EPC为主，业务模式重回轻资产。当环保处理效果提
高到可资源化级别后，环保产业的附加值将更好体现，变现来源将增加，产业发展对资本的依赖
属性将会变弱，模式也有望重回轻资产。经过近20年的发展，中国环保产业的发展取得了令人瞩
目的成绩，形成了自己的环保产业队伍涌现了一批初具规模、经营状况良好、竞争能力较强的有
限责任公司企业，塑造出了一批有较强市场意识、有一定现代管理思想和能力、具有一定的战略
眼光的环保企业家。南通沸石转轮催化燃烧设备定制

苏州东睿节能环保科技有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程
中不断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在江苏省等地区
的环保中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身不努力



第 3 页 / 共 3 页

和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的道路上
保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体员工共
同努力之下，全力拼搏将共同苏州东睿节能环保科技供应和您一起携手走向更好的未来，创造更
有价值的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，
让我们一起更好更快的成长！


